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Bibliographische Daten 


The winding drum for a conical cross spool has at least two rotational segments (8, 9, 10) mounted on the same shaft 
and set in friction connect with the cross spool. One segment is fixed to the shaft and the other is freely rotatable. 
The radial gap (41 42) between the two sleeves (13, 23) of the segments is variable int he area between a minimum 
distance (B) during winding and a sufficient distance (B % ) during the stationary time for the purpose of cleaning. The 
sleeve of at least one segment can be axially displaceable relative to the sleeve of an adjoining rotation segment. 
ADVANTAGE - Any dust and thread residues caught up in the gap can be easily removed. 
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© Spultrommel fur konische Kreuzspulen 

© Zum^Antrieb konischer Kreuzspulen an Wickelvorrichtun- 
gen werden in der Regel Spultrommeln verwendet, die in 
Langsrichtung in mehrere Segmente unterteilt sind. Fur eine 
einwandfreie Funktion einer Segment-Spultrommel ist es 
wichtig, daS sich die frei beweglichen Teile sehr leicht 
drehen. In den zwischen den einzelnen Segmenten beste- 
henden Spalten konnen Staub- Oder Fadenreste eindringen. 
Es kann ein ReibschtuS zu dem angetriebenen Segment 
entstehen, so daB die seitiichen Rotationssegmente vom 
Mittelteil angetrieben werden. Ober Differentialgetriebe an- 
getriebene Rotationssegmente konnen infolge Verschmut- 
zung der Spalte blockieren. 

Urn das Reinigen der Spalte zu erleichtern, wird erfindungs- 
gemaB vorgeschlagen, dafi der radiate Spalt (41, 42) zwi- 
schen den Manteln (13, 23, 24) der Rotationssegmente (8. 9, 
10) im Bereich zwischen einem Mindestabstand (B) wahrend 
s des Wickelns und einem ausreichenden Abstand (B') wah- 
1 rend des Stillstands zum Zwecke des Sauberns veranderbar 
1 ausgebiidet ist. 
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Die Erfmdung betrjfft eine Spultrommel fur eine ko- 
msche. durch Friktion angetriebene Kreuzspule, mit 
mmdestens zwei auf der gleichen Welle angeordneten 5 
mit der Kreuzspule in ReibschluO befindlichen Rota- 
tionssegmenten, von denen ein Segment fest mit der 
Welle verbunden ist, das andere Segment frei rotierbar 
auf der Welle angeordnet ist und wobei zwischen den 
beiden Manteln der Segmente ein radialer Spalt besteht. J0 

Zum Antrieb konischer Kreuzspulen an Wickelvor- 
nchtungen werden in der Regel Spultrommeln verwen- 
det, die in Ungsrichtung in mehrere Segmente unter- 
teilt sind. Damit soil der Schlupf reduziert werden, der 
betm Wickein konischer Spulen dadurch entsteht,daB , 5 
Uber die Spulenbreite unterschiedliche Umfangsge- 
scnwindigkeiten auftreten. Die Segment-Spultrommeln 
sind entweder so ausgefiihrt, daO etwa in der Mitte des 
Umfangsbereichs der Kreuzspule der Antrieb durch ei- 
nen Umfangsbereich mit hoherem Reibwert erfolgt 20 
Dieser mittlere Teil ist mit der meist entlang mehrerer 
Wickelvornchtungen gefuhrten, durchgehenden Welle 
fest verbunden. Die seitlichen Trommelsegmente sind 
entweder frei drehbar auf der Welle angeordnet, so daB 
sie sich auf die Umfangsgeschwindigkeit der seitlichen 25 
Spulenteile einstellen konnen. oder sie sind durch ein 
Differentialgetriebe so miteinander verbunden, daB sich 
aufeinander abgestimmte Umfangsgeschwindigkeiten 
fur die beiden Spulenseiten einstellen. Durch den mittle- 
ren Teil der Segment-Spultrommel ist die Differential- 30 
welle gefuhrt. . J0 

Fur eine einwandfreie Funktion einer Segment-Spul- 
trommel 1st es wichtig, daB sich die frei beweglichen 
begmente sehr leicht drehen, so daB sie keine Antriebs- 
momente auf die Spule aufbringen. In die zwischen den 35 
einzelnen Segmenten bestehenden Spalten k6nnen 
Staub oder Fadenreste eindringen. Dadurch setzt sich 
nach einer gewissen Zeit ein Spalt zu, und es entsteht ein 
ReibschluB zum angetriebenen Segment. Es besteht die 
Oefahr, daB die seitlichen Trommelsegmente vom Mit- 40 
telteil angetneben werden. Differentialgetriebe, tiber 
die die seitlichen Trommelsegmente zwangsweise mit- 
einander m Verbindung stehen, konnen durch einge- 
drungenen Schmutz blockieren. Da die Spultrommeln 
auf langen, durchgehenden Wellen montiert sind, ist ein 45 
Ausbau i der Spultrommeln zum Zweck der Reinigung 
sehraufwendig. 6 5 

Aus der DE-OS 34 46 259 ist eine Segment-Spultrom- 
mel bekannt, bei der der Mantel des mittleren Segments 
der Spultrommel als Halbschalen ausgebildet sind. Da- 50 
durch soil das Reinigen erleichtert werden. Eine derarti- 
ge Ausfuhrung ist aber teuer und bedarf einer genauen 
Justierung der einzelnen Teile beim Zusammenbau nach 
einer erfolgten Reinigung. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine Segment- 55 
Spultrommel vorzustellen, bei der die Spake zwischen 
den einzelnen Segmenten leicht gereinigt werden kan- 
nen. 

Der radiale Spalt zwischen den Manteln der Rota- 
tionssegmente ist erfindungsgemaB im Bereich zwi- $o 
schen einem Mindestabstand wahrend des Wickelns und 
emem ausreichenden Abstand wahrend des Stillstands 
zum Zwecke des Sauberns veranderbar ausgebildet so 
daB eventuell in den Spalt eingedrungener Staub und 
eingedrungene Fadenreste leicht entfernt werden kdn- 6 5 
nen, bevor ein ReibschluB zwischen den Segmenten auf- 
tritt 

In Weiterbildung der Erfindung ist mindestens der 


Man e eines der Rotationssegmente gegeniiber dem 
Mantel ernes benachbarten Rotationssegments in 
axialer Richtung verschiebbar angeordnet. Durch das 
Verschieben vergrdBert sich der Spalt zwischen den 
Manteln der Rotationssegmente, so daB eingedrunge- 
ner staub und eingedrungene Fadenreste leicht ent- 
nommen werden konnen. Durch das Verschieben ent- 
fallt eme Demontage der Spultrommeln von der Welle 
oder die Demontage eines Mantels, wie er als Halbscha- 
len aus der DE-OS 34 46 259 bekannt ist 

Fur die Reinigung der Spalte zwischen den Manteln 
der Rotationssegmente ist es erfindungsgemaB gleich- 
wertig ob der Mantel des frei rotierbar auf der Welle 
angeordneten Segments in axialer Richtung gegeniiber 
dem Mantel des fest mit der Welle verbundenen Seg- 

e^nTeil d«M fh r 5 ng ? 0rdnCt ist oder ob mindestens 
ein Teil des Mantels des fest mit der Welle verbundenen 

Segments in axialer Richtung gegeniiber dem Mantel 
des frei rotierbar auf der Welle angeordneten Segments 
verschiebbar angeordnet isL 

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung beste- 
hen die Segmente aus einem die Welle umgreifenden 
Kdrper und emem den Korper umgebenden Mantel. 
Wahrend der Korper fest mit der Welle verbunden 

schoben MamCl gegenQber dem Kor P er v er- 

Zwischen Mantel und Korper befindet sich minde- 
stens eine Feder. Diese Feder dient dazu, nach Zuriick- 
schieben des Mantels zum Zwecke des Sauberns des 
bpalts den Mantel in seine ursprungliche Position zu- 
ruckzuschieben. Weiterhin soil der Mantel drehbar auf 
dem Korper gelagert sein. Dadurch wird vermieden 
daB die Massen des Spulensegments, auf der sich der 
Mantel abstiitzt, durch das jeweilige Spulenteil mitange- 
tneben werden muB. Weiterhin ist es erfindungsgemaB 
einfacher, nur den Mantel eines Rotationssegments zu 
verschieben, als das gesamte Segment Verbleibt der 
Korper auf der Welle, entfallen Justierarbeiten, urn den 
Spalt zwischen den Manteln wieder so schmal wie mog- 
lich einzustellen, Durch Federkraft wird erfindungsge- 
maB der Mantel in seine alte Position zurttckgedruckt 
wobei der Mantel gegen einen Anschlag stoflt, so daB 
dadurch stets die Einhaltung eines minimalen, gleich- 
bleibenden Spalts zwischen den Manteln der einzelnen 
begmente gewahrleistet ist. 

Anhand von Ausfiihrungsbeispielen soil die erfin- 
dungsgemaBe Spultrommel naher erlautert werden 
Es zeigen; 

Fig. 1 eine Segment-Spultrommel mit drei Segmen- 
ten, bei der die Mantel der auOeren Segmente gegen 
erne Federkraft gegeniiber dem Mantel des mittleren 
Segments verschoben werden kdnnen, 

Fig 2 eine Teilansicht von Fig. l mit dem verschobe- 
nen Mantel des linken Segments, 

Fig. 3 eine Ansicht eines auBeren Segments nach 
rig. j, 

Fig. 4 eine Segment-Spultrommel, entsprechend dem 
Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 f mit einem Differential- 
getriebe zum Antrieb der auBeren Mantelflachen und 

Fig. 5 eine Segment-Spultrommel mit verschiebbaren 
Mantelteilen des mittleren Segments 

Fig 1 zeigt einen Teil einer Wickelvorrichtung zum 
Wickein von konischen Kreuzspulen. Es sind nur die 
da^te]!?^ 11 ' 5 ^ Erfindung beitra genden Merkmale 

Auf einer Welle 1 ist eine mit insgesamt 2 bezeichnete 
Segment-Spultrommel befestigt Die Welle 1 dient dem 
Antrieb mehrerer Spultrommeln und veriauft entlang 
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der Maschine, der diese Wtekelvorrichtung zugeordnet 
ist. Rechts und links der Segment-Spultrommel 2 ist die 
Welle 1 in Wellenlagern 3 und 4 gelagert. Die Wellenla- 
ger sind in den Zwischenwanden 5 beziehungsweise 6 
der einzelnen Wickelvorrichtungen eingesetzt. Auf der 
Segment-Spultrommel 2 liegt eine konische Kreuzspule 
7, die bewickelt wird. 

Die Segment-Spultrommel 2 setzt sich zusammen aus 
drei Segmenten, dem mittleren, fest mit der Welle 1 
verbundenen Segment 8, dem linken, frei drehbaren 
Segment 9 und dem rechten, frei drehbaren Segment 10. 

Das mittlere, feste Segment 8 ist mit Klemmschrau- 
ben 11a und lib fest mit der Welle 1 verbunden. Die 
Schrauben sind durch Ldcher 12a beziehungsweise 12b 
in dem Mantel 13 des Segments zugSnglich. Der Mantel 
13 tragt an einer Stelle einen Antriebsbelag 14 aus ei- 
nem Belag mit einem hohen Reibwert An dieser Stelle 
wird die auf dem Belag liegende Kreuzspule 7 auf ihrem 
Umfang angetrieben. Die Seitenteile der Spule dagegen 
liegen jeweils auf den frei drehbaren Rotationssegmen- 
ten9und 10. 

Die frei drehbaren Rotationssegmente 9 und 10 set- 
zen sich zusammen aus jeweils einer auf der Welle 1 
befestigten Buchse 15 beziehungsweise 16. Die Buchsen 
konnen beispielsweise mtttels Schrauben 17 bezie- 
hungsweise 18 auf der Welle 1 festgeklemmt sein. Auf 
der Buchse 15 ist ein Rillenkugellager 19 aufge- 
schrumpft und auf der Buchse 16 ein Rillenkugellager 
20. Die Rillenkugellager werden jeweils durch einen Si- 
cherungsring 21 beziehungsweise 22 auf den Buchsen in 
ihrer Lage gehalten. Jeweils auf dem auBeren Ring der 
Rillenkugellager 19 beziehungsweise 20 sind die Mantel 
23 beziehungsweise 24 der auBeren, frei drehbaren Ro- 
tationssegmente 8 und 9 aufgeschoben. Die AuBenringe 
der Rillenkugellager 19 und 20 weisen auf ihrem Um- 
fang Stege 25 beziehungsweise 26 auf. Diese Stege grei- 
fen in Nuten, welche auf die Innenseiten der Mantel 
eingefrast sind. So greifen die Stege 25 des Kugellagers 
19 in die Nuten 27 des Mantels 23 des linken Rotations- 
segments 9 und die Stege 26 des Kugellagers 20 in die 
Nuten 28 des Mantels 24 des rechten Rotationsseg- 
ments 10. Die Mantel der Rotationssegmente sind damit 
in radialer Richtung formschlussig mit den AuBenringen 
der Kugellager verbunden und kOnnen sich somit frei 
gegeniiber den jeweiligen Buchsen drehen. In axialer 
Richtung sind die Mantel jeweils verschiebbar. Die 
Mantel werden in ihrer Lage durch Sicherungsringe fi- 
xiert. Diese sind in auf dem inneren Umfang der Mantel 
eingefraste Nuten eingesetzt So wird der Mantel 23 des 
Rotationssegments 9 mittels eines Sicherungsrings 29 
fixiert, der in Ruhelage an dem auBeren Ring des Rillen- 
kugellagers 19 anliegt. Der Mantel des rechten Rota- 
tionssegments 10 wird durch einen Sicherungsring 30 in 
seiner Ruhelage fixiert, der an dem auBeren Ring des 
Rillenkugellagers 20 anliegt. Die Sicherungsringe 29 be- 
ziehungsweise 30 liegen jeweils auf der AuBenseite der 
Rotationssegmente 9 beziehungsweise 10. 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf die Stirnseite des Rota- 
tionssegments 9. 

Auf der dem mittleren Rotationssegment 8 zuge- 
wandten Seite der Rillenkugellager der frei drehbaren 
Rotationssegmente liegt jeweils ein Ring am auBeren 
Ring des Rillenkugellagers an. So liegt am auBeren Ring 
des Rillenkugellagers 19 des linken Rotationssegments 9 
ein Ring 31 an, der formschlussig uber einen Eingriff in 
die Nut 27 mit dem Mantel 23 verbunden ist. Er kann 
sich frei gegeniiber der Buchse t5 drehen. Spiegelbild- 
lich dazu gesehen liegt am auBeren Ring des Rillenku- 


gellagers 20, dem mittleren Rotationssegment 8 zuge- 
wandt, ebenfalls ein Ring 32 an. Er ist ebenfalls Uber 
Stege mit den Nuten 28 auf der Innenseite des Mantels 
24 des Rotationssegments 10 formschlussig im Eingriff. 
5 Auch er kann sich frei gegeniiber der Buchse 16 drehen. 
Die Ringe 31 und 32 weisen jeweils auf ihrem Umfang 
symmetrisch verteilt Ausnehmungen 33 beziehungswei- 
se 34 auf. In diese Ausnehmungen sind Druckfedern 35 
beziehungsweise 36 eingesetzt. Die Druckfedern stOt- 

io zen sich wiederum auf einem Ring 37 beziehungsweise 
38 ab. Diese Ringe stehen mit dem Mantel des jeweili- 
gen drehbaren Rotationssegments formschlussig in Ver- 
bindung. In ihrer Lage werden die Ringe durch in den 
inneren Umfang der Mantel eingesetzte Sicherungsrin- 

15 ge gehalten. So stutzen sich die Druckfedern im Rota- 
tionssegment 9 gegen einen Ring 37, der mit dem Man- 
tel 23 formschlussig im Eingriff steht. In seiner Lage 
wird der Ring durch einen Sicherungsring 39 gehalten. 
Ebenso ist der Aufbau des rechten Rotationssegments 

20 10, wo sich die Druckfedern 36 gegen einen Ring 38 
absttitzen, der durch einen Sicherungsring 40 in seiner 
Lage gehalten wird. 

Aufgrund der Vorspannung in den Druckfedern 35 
und 36 werden die Mantel 23 beziehungsweise 24 der 

25 Rotationssegmente 9 beziehungsweise 10 in ihrer Lage 
gegeniiber dem Mantel 13 des mittleren Rotationsseg- 
ments 8 gehalten. Bei einer vorhergehenden genauen 
Positionierung der Buchsen 15 und 16 gegeniiber dem 
Rotationssegment 8 entsteht jeweils zwischen den Man- 

30 teln 23 beziehungsweise 24 und dem Mantel 13 des mitt- 
leren Rotationssegments 8 ein genau definierter Spalt. 
Zwischen dem Mantel 23 des linken Rotationssegments 
9 und dem Mantel 13 des mittleren Rotationssegments 8 
besteht ein Spalt 41 mit einer genau definierten Breite B. 

35 Ein Spalt 42 mit der gleichen Breite B besteht zwischen 
dem Mantel 24 des rechten Rotationssegments 10 und 
dem Mantel 13 des mittleren Rotationssegments 8. Die 
Spalte 41 beziehungsweise 42 verlaufen schrag, damit 
das Eindringen von Faden und Schmutz erschwert wird. 

40 Sollten sich aufgrund von Abrieb und Staub die Spal- 
te 41 beziehungsweise 42 mit der Zeit zusetzen und 
dadurch das leichte Verdrehen der Mantelflachen 23 
und 24 gegeniiber der Mantelflache 13 des angetriebe- 
nen Rotationssegments 8 erschwert werden, ist eine 

45 Reinigung erforderlich. Eine Reinigung wird dann vor- 
genommen, wenn keine Spule auf der Segment-Spul- 
trommel aufliegt Bei stillstehender Spultrommel wird 
jeweils der Mantel 23 oder 24 ergriffen und in axialer 
Richtung von dem Mantel 13 des mittleren Rotations- 

so segments weggezogen. Dieses ist in Fig. 2 dargestellt. 
Die Fig. 2 beschrankt sich auf die Darstellung der Ver- 
schiebung des Mantels 23 des linken, frei drehbaren 
Rotationssegments 9. Der Mantel 23 ist in Pfeilrichtung 
43 verschoben worden, wie anhand der gestrichelt ein- 

55 gezeichneten urspriinglichen Lage des Mantels ersicht- 
lich ist Der Mantel befindet sich nun in der Position 23'. 
Wie aus der Darstellung in Fig. 2 ersichtlich, werden die 
Druckfedern 35 zusammengedriickt und der Siche- 
rungsring 29 von dem auBeren Ring des Rillenkugella- 

60 gers 19 abgehoben. Der Spalt 41 verbreitert sich durch 
Verschieben des Mantels 23 in die Position 23' auf die 
Breite B\ die ein bequemes Saubern des Spalts ermbg- 
licht. Der Spalt 41 kann so weit geoffnet werden, bis daB 
die Federwindungen kein weiteres Zusammendrucken 

65 niehr erlauben beziehungsweise die Ringe 31 und 37 
aufeinanderliegen. Nach Sauberung des Spalts braucht 
nur der Mantel 23 losgelassen zu werden, so daB er 
aufgrund der auf den Ring 37 wirkenden Federkraft 
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wieder in seine ursprungiiche Lage zuruckgedruckt 
wird. Der Mantel 23 wird so weit zuruckgeschoben, bis 
daB der Sicherungsring 29 gegen den auGeren Ring des 
Kugellagers 19 stdBt Dann ist, ohne Justierarbeiten, der 
einmal eingestellte Spalt zwischen den Manteln wieder- 
hergesiellt In vorteilhafter Weise entfallen durch die 
erfindungsgemaG verschiebbaren Mantel der seitlichen 
Rotationssegmente jegliche justierarbeiten zur Einstel- 
lung der Spaltbreite. nach einer Reinigung eines Spalts. 

Fig. 4 zeigt a!s Ausfuhrungsbeispiel eine Segment- 
Spultromme), bei dem die links und rechts vom festen 
Rotationssegmeni angeordneten Rotationssegmente 
Uber ein Differentialgetriebe miteinander verbunden 
sind. Die mil dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 Uber- 
einstimmenden Merkmale sind mit denselben Bezugs- 
ziffern bezeichnet. 

Das fest mit der Welle 1 verbundene mittlere Rota- 
tionssegment 8 tragt mindestens eine Ritzelwelle 44, die 
mit Sicherungsringen 45 und 46 gegen Verschieben im 
Segment gesichert ist. Die Ritzelwelle 44 reicht jeweils 
nach rechts und links in die Rotationssegmente 9 und 10 
hinein. Das linke Ende der Ritzelwelle 44, das im linken 
Rotationssegmeni 9 endet, tragt ein Ritzel 47, das mit 
einer lnnenverzahnung 49 des antreibbaren Mantels 23 
kammt. Im verbleibenden Teil kann der Mantel 23 statt 
Nuten, wie im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. I, eine 
durchgehende lnnenverzahnung aufweisen, was die 
Herstellkosten senkt und die Fertigung vereinfacht. 
Statt Stege weist der AuGenring des Kugellagers 19 
dann eine AuOenverzahnung 50 auf. 

Das rechte Ende der Ritzelwelle 44 reicht in das rech- 
te Rotationssegment 10 und tragt auf seinem Ende das 
Ritzel 48, das mit einem auGen verzahnten Ritzel 51 mit 
Flansch kammt, der in den Mantel 24 des Rotationsseg- 
ments 10 eingesetzt ist. Da aufgrund des Obersetzungs- 
verhaltnisses das Ritzel 48 kleiner ist, ist eine Konstruk- 
tion mit einem in die Nuten 28 des Mantels 24 einge- 
schobenen Ritzel 51 mit Flansch moglich. Der Flansch 
weist auf seinem Umfang Stege 51a auf, die in die Nuten 
28 des Mantels 24 eingreifen. Ein Sicherungsring 51b in 
einer Nut des Mantels 24 halt das Ritzel an seinem Platz. 
An ihren Randern sind die Mantel der Rotationsseg- 
mente mit Reibbeiagen ausgestattet. So tragt der Man- 
tel 23 des Rotationssegments 9 einen Reibbelag 52 und 
der Mantel 24 des Rotationssegments 10 einen Reibbe- 
lag 53, urn das Drehmoment der Rotationssegmente 
schlupff rei auf die Spule 7 zu ilbertragen. 

Wenn zur Reinigung der Spalte, wie in Fig. 2 des 
Ausfuhrungsbeispiels 1 dargestellt, die Mantel der frei 
drehbaren Rotationssegmente gegenOber dem Mantel 
des fest mit der Welle 1 verbundenen Rotationssegment 
8 verschoben werden, werden auch die Zahnsegmente 
der innen verzahnten Mantel uber die Ritzel hinwegge- 
zogen. Damit liegen sowohl die Ritzel als auch die ent- 
sprechenden Zahnsegmente der lnnenverzahnung der 
Mantel zur Reinigung frei zuganglich. 

Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer 
Segmem-Spultrommel. Die insgesamt mit 55 bezeichne- 
te Segment-Spultrommel besteht aus drei Segmenten. 
Das mittlere Rotationssegment 56 ist fest mit der Welle 
1 verbunden. Jeweils links und rechts schlieGt sich ein 
frei drehbares Rotationssegment 57 beziehungsweise 58 
an. Im Gegensatz zu den vorhergehenden AusfOhrungs- 
beispielen ist fUr alle drei Rotationssegmente eine ge- 
meinsame Buchse 59 vorgesehen, die auf der Welle 1 mit 
Schrauben 60a und 60b festgeklemmt ist Auf dieser 
Buchse 59 ist auf der linken Seite ein Kugellager 61 
gegen eine Schulter der Buchse aufgeschoben und mit- 


tels eines Sicherungsrings 62 gesichert. Auf seinem au- 
Geren Ring ist der Mantel 63 des Rotationssegments 57 
bis gegen eine Schulter aufgeschoben und in seiner La- 
ge durch einen Sicherungsring 64 fixiert. 
5 Spiegelbildlich zum Aufbau des Rotationssegments 
57 ist der Aufbau des Rotationssegments 58. Auf dem 
rechten Ende der Buchse 59 ist ebenfalls ein Kugellager 
65 aufgeschoben und mittels eines Sicherungsrings 66 
gegen eine Lageanderung gesichert. Auf dem AuBen- 

io ring des Kugellagers ist der Mantel 67 aufgeschoben 
und ebenfalls durch einen Sicherungsring 68 in seiner 
Position fixiert. Im Gegensatz zu den vorhergehenden 
AusfUhrungsbeispielen sind also die Mantel der beiden 
auGeren Rotationssegmente unverschieblich, aber frei 

is drehbar auf der Welle 1 angeordnet. 

Das angetriebene Rotationssegment 56 besteht aus 
drei Teilen. Diese drei Teile kann man ebenfalls als Seg- 
mente bezeichnen. Ihre Umfangsfiachen bilden gleich- 
zeitig Teile des Mantels des mittleren Segments. Bis auf 

20 das mittlere Teil sind die beiden, den Rotationssegmen- 
ten 57 beziehungsweise 58 gegeniiberliegenden Seg- 
mente spiegelbildlich zueinander gleich ausgebildet. Die 
gemeinsame Buchse 59 weist im Bereich des mittleren 
Segments auf seinem AuBenumfang Nuten oder eine 

25 Verzahnung 69 auf. Auf die Buchse 59 aufgeschoben 
und mit den Nuten oder der Verzahnung 69 im Eingriff 
befinden sich die zwei spiegelbildlich ausgebildeten 
Segmente 70 und 71 des Rotationssegments 56. Zwi- 
schen den beiden Segmenten 70 und 71 ist ein Antriebs- 

30 belag 72 angeordnet, der aus einem elastischen Material 
gefertigt ist. Die seitlichen Rander des Antriebsbelags 
weisen eine Verzahnung 73 auf, die mit einer entspre- 
chenden Verzahnung der Segmente 70 und 71 in Eingriff 
steht. Die Lage der Segmente 70 und 71 wird gegentiber 

35 den auGeren Segmenten durch Sicherungsringe 74 be- 
ziehungsweise 75 auf der gemeinsamen Buchse 59 fest- 
gelegt. Die Segmente 70 und 71 weisen auf den einander 
zugewandten Seiten gegenuberliegende, symmetrisch 
auf dem Umfang angeordnete Bohrungen 76 und 77 auf, 

40 in denen Federn 78 eingesetzt sind, welche die Segmen- 
te 70 und 71 zur Anlage an die jeweiligen Sicherungsrin- 
ge 74 beziehungsweise 75 bringen und in ihrer Lage 
stabil halten. 

Der Antriebsbelag 72 ist an einer Stelle in Axialrich- 

45 tung unterbrochen. Da er aus einem elastischen Materi- 
al besteht, laBt er sich an dieser Stelle aus der Verzah- 
nung der Segmente herausheben und abnehmen. Da- 
nach ist es moglich, die Segmente 70 beziehungsweise 
71 gegen die Kraft der Federn 78 auf der Verzahnung 69 

so axial zu verschieben. Wird das Segment 70 gegentiber 
dem Mantel 63 des Rotationssegments verschoben, off- 
net sich der Spalt 79 und wird das Segment 71 gegen- 
iiber dem Mantel 67 des Rotationssegments 58 verscho- 
ben, offnet sich der Spalt 80, so daB jeweils eine Reini- 

55 gung der Spalte mdglich wird. Nach erfolgter Reinigung 
werden die Segmente 70 und 71 durch die Federn 78 
wieder in ihre ursprGngliche Ruhelage zuruckgedruckt 
und die Spalte 79 beziehungsweise 80 auf ihr vorgesehe- 
nes MaG zurOckgefUhrt. Danach kann der Antriebsbelag 

60 72 wieder in die Verzahnung 73 eingelegt werden. Da- 
nach ist das Rotationssegment 56 wieder antriebsbereit. 

Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel bedarf es nach 
der Reinigung der Spalte keiner Aufwendungen Justier- 
arbeit der einzelnen Segmente. Nach Entfernen des An- 

65 triebsbelags lassen sich die Segmente des mittleren Ro- 
tationssegments 56 leicht gegeneinander verschieben 
und so eine Reinigung der Spalte vornehmen. 
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PatentarispriJche 

1. Spultrommel fur eine konische, durch Friktion 
angetriebene Kreuzspule, mit mindestens zwei auf 
der gleichen Welle angeordneten, mit der Kreuz- 5 
spule in ReibschluB befindlichen Rotationssegmen- 
ten, von denen ein Segment fest mit der Welle ver- 
bunden ist, das andere Segment frei rotierbar auf 
der Welle angeordnet ist und wobei zwischen den 
beiden Manteln der Segmente ein radialer Spalt io 
besteht, dadurch gekennzeichnet, daB der radiale 
Spalt (41,42; 79, 80) zwischen den Manteln (13, 23, 
24; 63, 67, 70, 71 ) der Rotationssegmente (8, 9, 10; 56, 
57, 58) im Bereich zwischen einem Mindestabstand 
(B) wahrend des Wickelns und einem ausreichen- 15 
den Abstand (B') wahrend des Stillstands zum 
Zwecke des Sauberns veranderbar ausgebildet ist. 

2. Spultrommel nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (23, 24; 70, 71) mindestens 
eines der Rotationssegmente (9, 10; 56) gegenuber 20 
dem Mantel (13; 63, 67) eines benachbarten Rota- 
tionssegments (8; 57, 58) in axialer Richtung ver- 
schiebbar angeordnet ist. 

3. Spultrommel nach Anspruch t oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mantel (23, 24) des frei 25 
rotierbar auf der Welle (1) angeordneten Rota- 
tionssegments (9, 10) in axialer Richtung gegenuber 
dem Mantel (13) des fest mit der Welle (1) verbun- 
denen Rotationssegments (8) verschiebbar ange- 
ordnet ist. 20 

4. Spultrommel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens ein Teil des Man- 
tels (70, 71) des fest mit der Welle (1) verbundenen 
Rotationssegments (56) in axialer Richtung gegen- 
uber dem Mantel (63, 67) des frei rotierbar auf der 35 
Welle (1 ) angeordneten Rotationssegments (57, 58) 
verschiebbar angeordnet ist 

5. Spultrommel nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rotationsseg- 
mente (9, 10; 56, 57, 58) aus einer auf der Welle (1) 40 
befestigten Buchse (15, 16; 59) und einem die Buch- 
se umgebenden Mantel (23, 24; 63, 67, 70, 71) beste- 
hen. 

6. Spultrommel nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (23, 24; 70, 71) gegen die 45 
Buchsen ( 15, 16; 59) verschiebbar ausgebildet ist 

7. Spultrommel nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (23, 24; 70, 71) einen An- 
schlag (29, 30; 74, 75) zur Anlage an die Buchse (15, 
16; 59) des Segments (9, 10; 56) zum Positionieren 50 
des Mantels und Einhalten der Spaltbreite in der 
Ruhelage aufweist. 

8. Spultrommel nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB Federn (35, 36; 78) vorgesehen 
sind zum Positionieren der Mantel (23, 24; 70, 71) in 55 
der Ruhelage. 

9. Spultrommel nach einem der Anspruche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (23, 24; 63, 
67) drehbar auf der Buchse (15, 16; 59) gelagert ist. 
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